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18 intresserade medlemmar slot upp vid besoket pd WaterJet. Vi bjods pa "fika” och en samtidig
presentation och historik av féretaget av uppstartaren av féretaget, Jan Ryd.

Foretaget ar en avknoppning fran BestMatic (fd Holms Industrier) dar Stig Sandstréom snappade upp iden
till att skdra med vatten fran USA. Nar BestMatic senare lades ned togs iden med vattenskarning vidare av
nagra av de anstdllda och nya foretag startades inom detta omrade i Ronneby. Ett av dessa blev Water]et.
Foretaget startades 1993 i Garestad och nddde sin forsta hojdpunkt 2007 med en omséttning pa 250 milj.
i omséttning och en vinst pa 24 milj kr med 80 anstallda. Pa grund av den stora konjunkturnedgangen
2008 var foretaget tvungen att avskeda folk pa grund av det plotsliga tvarstoppet av leveranser till bla. bil
och flygindustrin i Tyskland.. Intresset svalnade allmant pa borsen och den pagaende borsintroduktionen
drogs tillbaka. Idag ags foretaget till 20% av styrelsemedlemmarna,25% av den 6:e AP-fonden och
fortfarande 55 % av familjen Ryd.

Hittills har 527 maskiner tillverkats och levererats.
De vanligaste skdarmaskinerna ar avpassade till arbetsytor pa 1x1m resp 0,5x0,5m

Trenden i vattenskarningsutrustning gick mot storre maskiner, skir plan pa 3x6m utvecklades. De storsta
maskiner som WJ tillverkat ligger dock pa 4,4x9,2 resp. 4x18 m arbetsyta. Man har ocksa samtidigt
utvecklat skartekniken fran 2-axliga till till fleraxligt styrda skdarhuvuden (upp till idag 5-axligt) och ibland
flera huvuden som arbetar med parallell skdrning.

De flesta delkomponenterna till maskinerna kdps in utifrdn men ihopsattning sker inom foretaget.

Till vattenskarningstekniken kravs specialmunstycken som klarar de hoga straltrycken (upp till 8000 bar)
och det abresiva slipmedlet som tillsédtts i munstycket. Dessa komponenter ar naturligtvis kostsamma och
bara vattenledningarna fran kompressorenheten och maskinerna kan kosta upp till 1000 kr/ lopmeter..

Fordelen med vattenskarnig jaAmfort med andra skarmetoder ar att arbetsmaterialet inte skadas av hoga
skirtemperaturer. Dessutom ar variationen av material som passar att skiara med denna metod mycket
storre dn med andra skartekniker. Man kan till exempel skdra "omojliga” material som glas, plast, gummi
och hirdat stal utan att det skadas eller tappar sina ursprungliga egenskaper. Det dr ocksa mojligt att
skira i mycket sma radier och skidrnoggrannheten ar 0,05mm/18m. Aven frasning dr méjlig genom
snedstillning av munstyckena och 3D-skdrning av foremal ar mojligt. Metoden anses som miljévanlig da
man ju samlar upp "slipdammet” tillsammans med skarvattnet i sedementationskérl. Vattendtgangen per
skdrhuvud uppgar till runt 2 1/min. Det dr mojligt att rena vattnet och 1att tervinna slipmedel samt
bortskuret material.

Parallellt med tillverkningen av de stora maskinerna utvecklar man maskiner som arbetar med sma
arbetsytor och mycket sma skurna produkter i mikroformat under namnet "FineCut”. Exempel pa detta
visades upp i form av profilen av en trampcykel utskuret ur stalplat och med en langd kring 5 mm.

Detta mojliggor alltsa skarning fran flygplanskroppar till kugghjul i urindustrin.

W] ar delaktiga vid montage av maskiner hos kunden och skulle produktionsproblem uppsta kan
felsokning, omprogrammering och viss service ske direkt via Internet

Att man tror pa framtiden for denna skarteknik visar sig inte minst da vattenskarteknikforetagen i
Ronneby gatt ihop med Blekinge Tekniska Hogskola i ett test- och utvecklingslaboratorium pa Softcenter
dar man fortsatter att utveckla denna teknik infoér framtiden.
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